OSTRY HROT, VYSOKY VYKON, RYCHLE VLOZENIE DO ZASOBNIKA, U ZAVIT PRE REDUKCIU TRENIA PRI
SENED NASTRELOVANI (V ZAVISLOSTI OD DLZKY), INTEGROVANE FREZOVACIE DRAZKY, KTORE UMOZNU3JU LAHKE
ENIE SPOJOVACIEHO MATERIALU

NEREZOVA OCEL AiSI 304 (A2)

MAKE IT LAST.
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TECHNICKE UDAJE SPECIFIKACIE SPOJOVACIEHO MATERIALU
Uhol zoradenia 21°
Typ zoradovania Zoradené plastom
Typ drétu Nerezova ocel AISI 304
(A2)
Povrchova uprava Obycajna S5 mm
Typ hlavy klinca PIna okruhla hlava :
Typ drieku klinca Krdzkovy driek
2,8 mm
Typ hrotu Diamant
Uhol hrotu 40° SPECIFIKACIE CE
Dizka klinca 35 mm CE spojovaci material Krdzkovany klinec s
okrdhlym prierezom
Priemer klinca 2,8 mm

LOGISTICKE SPECIFIKACIE

GTIN 8715274181790

Mnozstvo v baleni 2000 kusy

Cista hmotnost 3,47 kg




